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Beschreibung 

Die vorliegende Erf indung betrifft hydrophilierte Abform- bzw. Dubliermassen auf Polysiloxanbasis, die 
insbesondere Im Dentalberelch Anwendung f Inden sowie ein Verfahren zu deren Herstellung. 

Die vorliegende Erf indung betrifft Insbesondere additionsvernetzende VInylsilicon-Pasten zum Herstei- 
len genauer Abformungen bezahnter. teilbezahnter und unbezahnter Kiefer sowIe von GIpsmodellen. Hierbei 
handelt es sich urn ein kaltvulkanisierendes Zweikomponenten-Sillconkautschuksystem (RTV). be! dem die 
vernetzerhaltige Basispaste mit einer Katalysatorpaste vernnengt wird und be! Raumtemperalur vernetzt. 

Derartige Systeme sind an sich bekannt (vgl. z.B. R.G. Graig, Restorative Dental Materials. The C.V. 
Moosbe-Comp.. St. Louis. 1980, S. 195fO. 

Im allgemeinen bestehen diese Massen aus einer Siliconol, Fullstoff und Vernetzer enthaltenden Basis- 
paste und einer Katalysatorpaste aus Siliconol, Fullstoff und Katalysator. Fur die verschiedenen Abformme- 
thoden werden die Massen in verschiedenen Viskositatsklassen angeboten, so beispielsweise die knetbaren 
und hochvlskosen Massen fur die Loffel- und die mittel- und niedrig-vlskosen Massen vorzugsweise fur die 
S pritzenappli kat ion . 

Bel Anwendung werden aquivalente Mengen der Basis- und Katalysatorpaste. gewichts- oder volumen- 
maRig vorzugsweise 1:1. zu einer homogenen Masse gemischt und mittels Spritze und/oder Abformlof fel auf 
die abzuforniende Kieferpartie appliziert Nach dem Vernetzen durch eine Polyadditionsreaktion wird die gum- 
m iartige Abformung aus dem Mund des Patienten entfernt und anschlleBend mit einer wassrigen Aufschlam- 
mung von Modellgips ausgegossen. Nach dem Erharten des Gipses erhalt man die prazise Wiedergabe der 
Kiefersituation. 

Die additionsvernetzenden Sillconabformmassen haben zwar eine hervorragende Dimensronsslabilitat, 
jedoch sind sie hydrophob. So kann es bei der Applikation der gemischten Abformmasse auf die feuchte Ober- 
flache von Zahnen und Zahnf leisch zu einem FlieBstau oder in den Zahnf leischtaschen durch noch vorhan- 
dene Flussigkeitsreste zu einer ungenugenden Verdrangung dieser kommen. so dad die vernetzte Abformung 
dann FehleraufweisL Zum anderen konnen beim AusgieRen der hydrophoben Siliconabfomnung mit der wass- 
rigen Gipsaufschlammung durch die Unvertraglichkeit der Oberflachenmedien Luftblaschen eingeschlossen 
werden; ein fehlerhaftes Gipsmodell ist die Folge. 

Durch Hydrophillerung der Sillconabformmassen kann man diese Fehlerquellen weitgehend beseltigen. 
So werden in US 4.691.039 und US 4.752.633 ethoxylierte Siloxane, in US 4.657.959 Polyethersilicone und 
fluorhaltige Siliconverbindungen als Zusatze zu den Siliconmassen beschrleben. Laut DE-A-3.721.784 kon- 
nen wasserlosliche und wenig losliche Proteine in Verblndung mit ethoxylierten Siloxanen, Fettalkoholen. Fett- 
sauren, Estern und Bienenwachsderivaten sowie fluorhaltige Verbindungen eingesetzt werden. EP-A- 
0.231.420 beschreibt Zusatze von wasserab-Zadsorbierenden Fullstoffen wie CaS04 1/2 H2O, CaClj, K2SO4, 
Zeolith und Molekularsieben in Verbindung mit Silikopolyether. US 4.782.101 und EP-A-0.268.347 geben ad- 
ditionsvernetzende Sillconabformmassen an, die als Zusatze Polyol-Fettsaureester und ethoxylierte Ester so- 
wie Platinschwarz enthalten. Letzteres dient als Wasserstoffadsorber, da durch eine Reaktion des SiH-grup- 
penhaltigen Vernetzers mit den OH-Gruppen des Hydrophilierungsmittels beim AusgleRen der vernetzten Ab- 
formung mit der wassrigen Gipsaufschlammung Wasserstoff entstehen kann und diese Gasblaschen zu einem 
fehlerhaften Gipsmodell f uhren. 

Die vorliegende Erf indung betrifft hydrophilierte additionsvernetzende Sillconabformmassen mit Zusat- 
zen von ausgesuchten ethoxylierten Fettalkoholen, die auch ohne Zusatz von wasserloslichen Oder wenig Ids- 
lichen Proteinen oder wasserad-Zabsorbierenden Fullstoffen einen deutlich gesenkten Wasserbenetzungswin- 
kel aufweisen und ohne Platinschwarzzusatz ein einwandfreies Gipsmodell liefern. 

Gegenstand der voriiegenden Erf indung sind somit hydrophilierte. bei Umgebungstemperatur additions- 
vernetzende Abformmassen auf Polysiloxanbasis enthaltend 

(a) Organopolysiloxane mit mindestens zwei Vinylgruppen im Molekul, 

(b) gegebenenfalls Organopolysiloxane ohne reaktive Gruppen, 

(c) Organohydrogenpolysiloxane mit zwei oder mehr Si-H-Gruppen im Molekul. 

(d) Katalysator, 

(e) Fullstoffe sowie gegebenenfalls weitere iibliche Zusatz-. Hilfe- und Farbstoffe 

(f) speziellen alkoxyllerten Fettalkohol undZoder einen methylierten oder acylierten alkoxylierten Fettal- 
kohol, 

dadurch gekennzeichnet, daH sie frei von Platinschwarz sind. 

Sowohl die Basis- als auch die Katalysatorpaste werden durch Vermischung der entsprechenden Kom- 
ponenten (a) bis (f) hergestellt, wobei die Basispaste aile Bestandteile auder (d) und die Katalysatorpaste alle 
Bestandteile auBer (c) enthalten kann. Die fur die gewunschte Anwendung opt imale Rezeptur kann durch ein- 
fache Vorversuche ermittelt werden. 
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Die erfindungsgemaft als Hydrophilierungsmittel (f) eingesetzten speziellen alkoxylierten Fettalkohole 
und acylierte alkoxylierten Fettalkohole sind gerad- und verzweigtkettige Alkohole von Cio bis Cie, vorzugs- 
weise C12 bis Cu, welche mit 2 bis 10 Mol Alkylenoxid. bevorzugt mit 2 bis 10 Mol Ethylen- Oder Propylenoxid, 
besonders bevorzugt 4 bis 7 Mol Ethylenoxid. umgesetzt und gegebenenfalls anschlieRend mit einer C2- bis 
5 C4-Monocarbonsaure, vorzugsweise Essigsaure, verestert oder methyliert wurden. 

Als erf indungsgemade IHydrophilierungsmittel sind beispielsweise genannt* 

Cl2H250-(CH2-CH2-0)5CH3 

Ci3H270-(CH2-CH2~Q)gCH3 

Cl4H290-(CH2-CH2-0)7CH3 
10 Ci2H250-(CH2-CH2-0)5H 
Ci3H270-(CH2-CH2-0)6H 
Cl4H290-(CH2-CH2-0)7H 
Ci2H250-(CH2-CH2-0)5-CO-CH3 
Ci3H270-(CH2-CH2-0)6-CO-CH3 

15 CuH290-(CH2-CH2-0)5-CO-CH3 
und Miscliungen hieraus 

Diese Hydrophilierungsmittel werden in Mengen von 0,3 bis 5,0 Gew.%, vorzugsweise 0,5 bis 3.0 Gew.%, 
bezogen auf die Gesamtmischung Basis- und Katatysatorpaste, entweder der Basispaste allein Oder anteilig 
der Basis- und Katalysatorpaste zugesetzt. 
20 Als Ausgangsstoffe fur die erf indungsgemaBen Massen sind folgende Materialien geeignet: 

Bei dem Silicondl (a) handelt es sich um ein Polydimethylsiloxan mit ungesattigten Kohlenwasserstoff- 
Gruppen, vorzugsweise Vinylgruppen an mindestens zwei Siltciumatomen, dessen Viskositat im Bereich von 
500 bis 200000 mPa s bei 20°C liegen kann, je nach gewunschter Viskositat derformulierten Pasten. 

Die Siliconole (b) sind trimethylsiloxy-endgestoppte Polydimethylsiloxane mit einer Viskositat von 50 bis 
25 2000 mPa s bei 20^C. 

Der Vernetzer (c) ist ein Polydimethylsiloxan, welches in seinem Molekul Wasserstoffatome an minde- 
stens zwei Siliciumatomen aufweist. 

Bei dem Katalysator (d) handelt es sich bevorzugt um einen Platinkompiex, der aus Hexachloroplatin-(IV)- 
saure hergestellt wurde. Auch diese Verbindungen sind an sich bekannt. Geeignet sind auch andere Platin- 
30 verbindungen, die die Additionsvernetzungsreaktlon beschleunigen. Gut geeignet sind z.B. Platin-Siloxan- 
Komplexe, wie sie z.B. in US-PS 3 715 334, US-PS 3 775 352 und US-PS 3 814 730 beschrieben sind. 

Unter den Fullstoften (e) versteht man Quarz- und Cristobalitmehle, Calciumsulfat. Calciumcarbonat, Dia- 
tomeenerde, gefalttes und pyrogen hergestelltes Siliciumdioxid mit unbeladener und beladener Oberf lache. 

Farbstof fe werden zur Unterscheidung der Basis- und Katalysatorpaste und zur Mischkontrolle eingesetzt. 
35 Anorganische und organische Farbpigmente werden ubiicherweise eingesetzt 

Die erf indungsgemaBen hydrophilierten Abformmassen weisen im angemischten pastosen Zustand eine 
gute Affinitat zu derfeuchten Zahnhartsubstanz und demfeuchten Zahnfleisch auf. Zum anderen kdnnen die 
vernetzten Abformungen in der ubiichen Zeit von 30 Minuten nach Herausnahme des Abdruckes aus dem 
Mund des Patienten mit der wassrigen Gipsaufschlammung ausgegossen werden ohne da& durch Wasser- 
40 stoffentwicklung das Gipsmodell ver^lscht wird. 

Die nachfolgenden Beispiele eriautern die Erf indung, wobei die Rezepturen der mittelviskosen additions- 
vernetzenden Siliconabformmassen steilvertretend auch fur niedrig- und hochviskose und knetbare Abform- 
massen sowie fur niedrigviskose Dubliermassen stehen. Die angegebenen Telle sind Gewichtsteile. 

45 Beispiel 1 (Vergleich) 

In einem Kneter wird eine Basispaste hergestellt durch Mischen von 290 Teilen vinylendgestopptem Po- 
lydimethylsiloxan mit einer Viskositat von 10000 mPa s bei 23**C, 180 Teilen SiH-gruppenhaltigem Polydime- 
thylsiloxan mit einer Viskositat von 300 mPa s bei 23**C. 515 Teilen Quarzfeinstmehl. 10 Teilen hydriertes Ri- 
50 zinusol mit einem Schmelzpunkt von 85**C und 5 Teilen anorganisches Farbpigment Wahrend des 
Mischprozetos wird die Paste auf eine Temperatur von 95''C gebracht und anschlief^end auf Raumtemperatur 
abgekuhlt. 

Die Katalysatorpaste wird in einem Kneter hergestellt durch Ver mischen von 463 Teilen vinylendgestopp- 
tem Polydimethylsiloxan mit einer Viskositat von 5000 mPa s bei 23 **C, 525 Teilen Quarzfeinstmehl und 10 
55 Teilen hydriertes Rizinusol mit einem Schmelzpunkt von 85 ""C. Die Paste wird unter Mischen auf eine TerT>- 
peratur von 95 X aufgeheizt, auf Raumtemperatur abgekuhlt und anschlie&end mit 2 Teilen eines Komplexes 
aus Platin und DIvinyltetramethyldisiloxan versetzt. 
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Beispiele 2-7 (erf indungsgemaR) 

Zusammensetzung und Hersteliung der beiden Fasten wie in Beispiel 1. Den 1000 Teiien Basispaste wer- 
den jeweils foigende Zusatze zugennischt: 

5 

Beispiel 



2 


lOTeile 


Cl2H250(CH2-CH20)5H 


3 


10" 


Cl2H250(CH2-CH20)5CO-CH3 


4 


10" 


Cl3H270(CH2-CH20)6H 


5 


20" 


Cl3H270(CH2-CH20)6H 


6 


10" 


Ci3H270(CH2-CH20)6CO-CH3 


7 


20" 


Cl3H270(CH2-CH20)6CO-CH3 


8 (Vergleich) 


10" 


C9Hi9-C6H4-0(CH2-CH20)ioH 



20 Anwendungstechnische Prufung: 

Voraussetzung fur die Gebrauchsfahigkeit der Abformmassen ist die Erf ullung der Anforderungen der Spe- 
zlfikation ISO 4823 und der Speziflkation Nr. 19 der American Dental Association. Daruber hinaus werden 
der Benetzungs-Randwinkel als Nachweis fur den Hydrophilie-Effekt sowie die Schabefesttgkeit der 
25 Gipspruf korper als Nachweis fur die Modellgipsvertraglichkeit der vernetzten Abformmassen bestlmmt. Die 
letzten beiden Methoden werden nachfolgend beschrieben: 

Prufung der Schabefestigkeit: 

30 10 g Basis und 10 g Kataiysatorpaste werden bei 23°C und 50 % rel. Luftfeuchte auf einem Anmisch block 

mittels Spate! innerhalb 30 Sekunden homogen gemlscht und in einen Rillenblock (DIN 1 391 3 Bild 3) gegeben. 
15 Minuten nach Mischbeginn wird die vernetzte Siliconscheibe entformt und bei 23°C und 50% rel. Luftfeuch- 
te 30 Minuten gelagert. Dann wird auf die Siliconscheibe ein im DurchmessergleichgroBer Kunststoffring mit 
einer Hohe von 2 cm aufgelegt, mit einer wassrigen Gipsaufschlammung (100 g Geostone®/23 g Wasser) auf- 

35 gef ulit und mit einer Giasplatte abgedeckt. Eine Stunde nach Anmischung des Gipses unter Vakuum wird der 
Gipspruf k5rper von der Siliconplatte getrennt. 

Zur Simulation des Schabens mit einem Modellierinstrument wird ein Stahlring mit einem Durchmesser 
von 4,3 mm und einer V-formigen Schneide unter Belastungen von 70 g (Auf lagegewicht 100 g) und 35 g (Auf- 
lagegewicht 50 g) bei einer Geschwindigkeit von 26 mm/min. senkrecht 4,8 mm weit uber die Gipsoberf lache 

40 gezogen, so dafl eine Spur in Form eines Kreisabschnittes entsteht. Die Breite der Spur (Sehne) wird unter 
schrag einfallendem Licht und bei Betrachtung im Stereomikroskop bei 20-facher VergroBerung mit Hilfe eines 
Schraubenmikrometerokulars gemessen. Die Messungen sind mit einer maximalen Ungenauigkeit von 1 5 ^m 
reproduzierbar. 

Mittelwerte der Spurbreiten sind in ^m angegeben. Jeder Mittelwert basiert auf je 3 Messungen an drei 
45 nebeneinander liegenden Spuren. Die mittlere und die maximale Standardabweichung von den Mittelwerten 
betragen 8 ^m und 22 ^m. 

Es wird festgelegt, Produkte als schabfest einzustufen, wenn die Spurbreiten bei beiden Belastungen < 
300 ^m sind. Als "nicht schabfest" sollten solche Produkte charakterisiert werden, deren Spurbreite bei 100 g 
Auf lagegewicht > 400^m ist. 

50 

Messung des Benetzungs-Randwinkels: 

20 g Basis- und 20 g Kataiysatorpaste werden bei 23^C und 50 % rel. Luftfeuchte auf einen Anmischblock 
mittels Spatel innerhalb 30 Sekunden homogen gemischt in ein auf eine Giasplatte geklebtes Kunststoffareal 
55 von 9 X 5 X 0,5 cm gef ullt und mit einer Polyesterfolie abgedeckt. 1 5 Minuten nach Mischbeginn wurde die ver- 
netzte Siliconplatte entformt Nach 24-stundiger Lagerung bei 23°C und 50 % rel. Luftfeuchte wurde auf der 
dem Glas zugewandten Seite der Siliconplatte ein Wassertropfen aufgegeben und der Randwinket bestimmt. 

Mittels des VkJeo-Systems kann das dynamlsche Benetzungsverhalten von Russigkeiten auf Feststoff- 
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unterlagen direktgemessen und ausgewertet werden. Wahrend 15 Sekunden werden 49 Randwinkelmessun- 
gen durchgefuhrt. Als Anfangs-Randwinkel wurde der Randwinkelwert nach 1 Sekunde def iniert (Mittelwert 
aus 3 Werten). Nach 13 Sekunden wird der Mittelwert des Randwinkets der letzten 10 Messungen angegeben 
(Zeitbereich ca. 11-15 Sekunden). 

Ergebnisse: 



Bsp. Hydrophilieningsmittel Gipspriifung Benetzungsrandwinkel 

Schabefestigkeit 

Spurbneiie oim) t = 1 sec. i = 13 sec. 



1 


ohne 


322+17 


99+2 


iOO+S 


2 


1 %Ci2H230(CH2-CH20)5H 


357+17 


74+4 


44+2 


3 


1 %Ci2H2jO(CH2-CH20)5-CO-CH3 


364+17 


77+3 


45+2 


4 


1 %Ci3H270(CH2-CH20)5H 


331+13 


79+5 


62+3 


5 


2 % Ci3H270(CH2-CH20)6H 


344+17 


58±2 


33+3 


6 


1 % Ci3H270(CH2-CH20)6-CO-CH3 


348+13 


72±3 


53+2 


7 


2 %C,3H270(CH2-CH20VCO-CH3 


363±13 


61+4 


40i+l 


8 


1 %C,H„-C6H4-0(CH2-CH20)ioH 


490+14 


84+3 


48+4 



Patentanspruche 

Patentanspruche fur folgende Vertragsstaaten : DE, DK, SE, AT, GR, CH, IT, FR, BE, NL, LU, 
GB 

1. Additionsvernetzende Siliconabfornnnnassen, enthaltend: 

(a) Organopotysiloxane mit nriindestens zwei Vinylgruppen im Molekul, 

(b) gegebenenfatis Organopolysiloxane ohne reaktive Gruppen* 

(c) Organopotysiloxane mit zwei und nnehr Si-H-Gruppen im Molekul, 

(d) Katalysator, 

(e) Fullstoffe sowie gegebenenfalls weitere ubilche Zusatz,- Hllfs- und Farbstoffe, 

(f) einen mit 2 bis 1 0 Alkoxyeinheiten alkoxylierten Cio- bis Cie-Fettalkohol, der gegebenenfalls methy- 
llert Oder acyliert sein kann. 

dadurch gekennzetchnet, dall sie frei von Platlnschwarz sind. 

2. Siliconabformmassen gema& Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 6aQ» die gerad- und 
verzweigtkettigen Fettalkohole (f) Ciq- bis Cie-Alkohole sind, die mit 2 bis 10 Mol Ethylen- oder Propy- 
lenoxid umgesetzt und gegebenenfalls mit einer Cr bis C4-Monocarbonsaure verestert wurden. 

3. Siliconabformmassen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da&die gerad- Oder verzweigtkettigen 
Fettalkohole (f) Ct2'-Cu-Fettalkohole sind, die mit 4 bis 7 Mol Ethylenoxid umgesetzt und gegebenenfalls 
mit Essigsaure verestert wurden. 

4. Siliconabformmassen gemaE Anspruchen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dad die Komponente (f) in 
Mengen von 0,3 bis 5,0 Gewichtsprozent, bezogen auf die Gesamtmischung zugesetzt werden. 
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5. SiliGonabformmassen gema& Anspruchen 1 bis 4, zur Verwendung fur die Zahn-, Schleimliaut- und Mo- 
dellabformung. 

6. Verfahren zur Herstetlung Ptatinschwarz-f reier additionsvernetzender Siliconabformmassen, enthattend 
5 (a) Organopolysiloxane mit mindestens zwei Vinylgruppen im Molekul, 

(b) gegebenenfalls Organopolysiloxane ohne reaktive Gruppen, 

(c) Organopolysiloxane mit zwei und mehr Si-H-Gruppen im Molekul, 

(d) Katalysator, 

(e) Fullstoffe sowie gegebenenfalls weitere ubiiche Zusatz,- Hilfs- und Farbstoffe, 

10 (0 einen mit 2 bis 10 Alkoxyeinheitenalkoxylierten Ciq- bis Cie-Fettalkohol, dergegebenenfells methy- 

liert Oder acyllert sein kann. 
dadurch gekennzeichnet, daO^ durch Vermischung, gegebenenfalls von Teilmengen, von Bestandteilen (a) 
bis (f) mit Ausnahme von (d) eine Basispaste A, durch Vermischung gegebenenfalls von Teilmengen von 
Bestandteilen (a) bis (f) mit Ausnahme von (c) eine Katalysatorpaste B hergestellt wird, und zur Herslel- 

is lung der gebrauchsfertigen Abformmasse aquivalente Mengen A und B miteinander vermischt werden. 

Patentanspruch fur folgenden Vertragsstaat : ES 

1 . Verfahren zur Herstellung Platinschwarz-f reier additionsvernetzender Siliconabformmassen, enthaltend 
20 (a) Organopolysiloxane mit mindestens zwei Vinylgruppen im Molekul, 

(b) gegebenenfalls Organopolysiloxane ohne reaktive Gruppen, 

(c) Organopolysiloxane mit zwei und mehr Si-H-Gruppen im Molekul, 

(d) Katalysator, 

(e) Fullstoffe sowie gegebenenfalls weitere ubiiche Zusatz,- Hilfs- und Farbstoffe, 

25 (0 einen mit 2 bis 1 0 Alkoxyeinheiten alkoxylierten Cio- bis Cie-Fettalkohoi, der gegebenenfalls methy- 

liert Oder acyliert sein kann 
dadurch gekennzeichnet, daB durch Vermischung, gegebenenfalls von Teilmengen, von Bestandteilen (a) 
bis (0 mit Ausnahme von (d) eine Basispaste A, durch Vermischung gegebenenfalls von Teilmengen von 
Bestandteilen (a) bis (f) mit Ausnahme von (c) eine Katalysatorpaste B hergestellt wird, und zur Herstel- 

30 lung der gebrauchsfertigen Abformmasse aquivalente Mengen A und B miteinander vermischt werden. 



Claims 

35 Claims for the following Contracting States : DE, DK, SE, AT, GR, CH, IT, FR, BE, NL, LU, GB 

1. Addition-crosslinking silicone impression compounds containing: 

(a) organopolyslloxanes containing at least two vinyl groups in the molecule, 

(b) optionally organopolyslloxanes containing no reactive groups, 

40 (c) organopolyslloxanes containing two or more SiH groups in the molecule, 

(d) a catalyst, 

(e) fillers and optionally further conventional additives, auxiliaries and dyes, 

(f) a Ci(r to Ci6-fatty alcohol which has been alkoxylated by 2 to 10 alkoxy units and may optionally 
be methylated or acylated 

45 characterized in that they contain no platinum black. 

2. Silicone impression compounds according to Claim 1, characterized in that the straight-chain and branch- 
ed fatty alcohols (f) are C<io" to CiQ-alcohols which have been reacted with from 2 to 10 mol of ethylene 
oxide or propylene oxide and have optionally been esterif led by means of a Cr to C4-nrK>nocarboxylic acid. 

50 

3. Silicone impression compounds according to Claim 1, characterized in that the straight-chain or branched 
fatty alcohols (f) are Ci2-Ci4-fatty alcohols which have been reacted with from 4 to 7 nriol of ethylene oxide 
and have optionally been esterif led by means of acetic acid. 

4. Silicone impression compounds according to Claims 1 and 2, characterized in that component (f) is added 
^ in amounts of 0.3 to 5.0 per cent by weight, based on the total mixture. 

5. Silicone i mpression compounds according to Claims 1 to 4, for use for casting teeth, mucous membranes 
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and models. 

6. Process for the preparation of platinum black-free addition-crossHnking silicone impression compounds 
containing 

5 (a) organopolysiloxanes containing at least two vinyl groups in the molecule, 

(b) optionally organopolysiloxanes containing no reactive groups, 

(c) organopolysiloxanes containing two or more SiH groups in the molecule, 

(d) a catalyst, 

(e) fillers and optionally further conventional additives, auxiliaries and dyes, 

10 V) a Cio- to Ci6-fatty alcohol which has been alkoxylated by 2 to 10 alkoxy units and may optionally 

be methylated or acylated 

characterized in that a base paste A is prepared by mixing ail or some of each of constituents (a) to (f), 
with the exception of (d), a catalyst paste B Is prepared by mixing all or some of each of constituents (a) 
to (f), with the exception of (c), and equivalent amounts of A and B are mixed with one another to prepare 
IS the ready-for-use impression compound. 

Claim for the following Contracting State : ES 

1. Process for the preparation of platinum black-free addition-crosslinking silicone Impression compounds 
20 containing 

(a) organopolysiloxanes containing at least two vinyl groups in the molecule, 

(b) optionally organopolysiloxanes containing no reactive groups, 

(c) organopolysiloxanes containing two or more SiH groups in the molecule, 

(d) a catalyst, 

25 (e) fillers and optbnally further conventbnai additives, auxiliaries and dyes, 

(f) a Cio- to Ci6-fatty alcohol which has been alkoxylated by 2 to 10 alkoxy units and may optionally 
be methylated or acylated 

characterized in that a base paste A is prepared by mixing all or some of each of constituents (a) to (f), 
with the exception of (d), a catalyst paste B is prepared by mixing all or some of each of constituents (a) 
30 to (f), with the exception of (c), and equivalent amounts of A and B are mixed with one another to prepare 

the ready-for-use impression compound. 



Revendications 

35 

Revendications pour les Etats contractants : DE, DK, SE, AT, GR, CH, IT, FR, BE, NL, LU, GB 

1. Masses d'empreintes en silicones, r^ticulant par addition, contenant : 

(a) des organopolysiloxanes ^ au moins deux groupes vinyle par molecule, 
40 (b) le cas ^ch^ant des organopolysiloxanes sans groupe r^actif, 

(c) des organopolysiloxanes k deux groupes Si-H ou plus dans la molecule. 

(d) un catalyseur, 

(e) des matl^res de charge et le cas 6ch6ant d'autres addltifs, produits auxillaires et colorants usueis. 

(f) un alcool gras en Cio-Cie alcoxyl^ par 2 d 10 motifs alcoxy et qui peut le cas 6cManX 6tre m^thyld 
45 ou acyl6, 

caract^ris^es en ce qu'elles sont exemptes de noir de platine. 

2. Masses d'empreintes en silicones selon la revendication 1, caract^ris^es en ce que les alcools gras (f), 
^ chaine droite ou ramifi6e, sont des alcools en C^q-C^q condenses avec 2 ^ 10 mol d'oxyde d'6thyl§ne 

SQ ou de propylene et le cas ^ch^ant est^rif i^s par un acide monocarboxylique en C2-C4. 

3. Masses d'empreintes en silicones selon la revendication 1, caract6ris^es en ce que les alcools gras (f), 
^ chatne droite ou ramif i§e, sont des alcools gras en Ci2"C<i4 condenses avec 4 k 7 mol d'oxyde d'^thyldne 
et ^ventuellement est^rif i^s par I'acide ac^tique. 

^ 4. Masses d'empreintes en silicones selon les revendications 1 et 2, caract^ris§es en ce que le composant 
(f) est ajout6 en quantity de 0,3 k 5,0 % du poids du melange total. 
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5. Masses d'empreintes en silicones selon les revendications 1 § 4, pour {'utilisation pour Tempreinte de 
dents, de gencives et le moulage de nrtod^les. 

6. Proc6d6 de preparation de masses d'empreintes en silicones r^ticuiant par addition, exemptes de noir 
de platine, contenant 

(a) des organopolysiioxanes ^ au moins deux groupes vinyle par molecule, 

(b) le cas ^ch^ant des organopolysiioxanes sans groupe r^actif, 

(c) des organopolysiioxanes ^ deux groupes Si-H ou plus par molecule, 

(d) un catalyseur, 

(e) des mati^res de charge et le cas §ch6ant d'autres additifs, prodults auxiliaires et colorants usuels, 

(f) un alcool gras en Cio-C^e alcoxyi^ par 2 d 10 motifs alcoxy et qui peut le cas ^ch^ant dtre m^thyl^ 
ou acyie, 

caract^ris^ en ce que I'on prepare par melange, 6ventuellement par portions, des composants (a) d (f) 
k Texception de (d), une p§te de base A, on prepare par melange, 6ventuellement par portions, des 
composants (a) ^ (f) d Texception de (c). une pdte de catalyseur B, et, pour la preparation de la masse 
d'empreinte prete d t'emploi, on melange entre elles des quant it§s 6quivalentes de Aet B. 

Revendlcation pour I'Etat contractant : ES 

20 1* Proc^de de preparation de masses d'empreintes en silicones reticulant par addition et exemptes de noir 
de platine, qui contiennent 

(a) des organopolysiioxanes h au moins deux groupes vinyle par molecule, 

(b) ie cas echeant des organopolysiioxanes sans groupe reactif, 

(c) des organopolysiioxanes ^ deux groupes Si-H ou plus par molecule, 
25 (d) un catalyseur, 

(e) des matieres de charge et le cas echeant d'autres additifs, produits auxiliaires et colorants usuels, 

(f) un alcool gras en Cio-Cie alcoxyie par 2 e 10 motifs alcoxy, et qui peut le cas echeant etre m6thyie 
ou acyie, 

caracterise en ce que Ton prepare par melange, eventuellement par portions, des composants (a) ^ (f) 
30 ^ Texception de (d), une pite de base A, on prepare par melange, eventuellement par portions, des 

composants (a) e (f) d I'exception de (c), une pdte de catalyseur B, et, pour la preparation de la masse 
d'empreinte prete d Temploi, on melange entre elles des quant ites equivalentes de A et B. 



35 



40 



45 



50 



10 



8 



